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液压打圈机说明书 V1.2(新版） 

一、开机画面 

 
点“进入系统”进入主画面。 
 
二、主画面 

  

：编码器实时计数长度。 

：显示在工作参数设置好的长度。 

：显示工作累计数量。 
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：到达设定产量自动停机，设 0 为无限次。 

：X 方框显示编码器输入状态；Y 方框显示电磁阀输出状态。 
 

：手动操作前进、后退、快与慢。 

：可显示当前机器工作状态。 

：测试打样一个产品自动停机。 

：自动运行打圈，按下后显示 ，再按停止打圈。 

：在工作参数设定好时间切刀来回切一次。 
 

：启动油泵马达，按下后显示 ，再按关闭油泵马达。 
 

三、 工作参数 

 
 

：设定产品需要的规格长度，点 弹出 
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输入需要的长度，单位是毫米，然后按 即可完成输入，内径直径会自动换算。 

 

：快速变慢速后到切断之间的长度，设越长，慢速走的越久，设越短 

慢速走的越短，根据实际速度而定，设刚好有慢速然后切断最佳。 
 

：进刀时间，设越长切刀伸出越多，停顿越久。 

 

：退刀时间，退刀时间大于或等于切刀时间，如果切刀时间大于退刀

时间，会出现刀退不回而堵料。 
 

：可直接输入产品的内径（内径=外径-2 倍线材大小）。输入“内径直 

 
径”后“设定长度”也会自动换算。假如是打 5MM 铁线，要打外径是 80MM 的圆圈，那么 
 
“内径直径”=80-2*5=70MM。 
 

：设定需要生产的个数后自动停机，设为 0 代表无限次数。 

 

：送料完成后到切断的停顿时间，设 0 不停顿。 

 

：切断完成后到下次送料的停顿时间，设 0 不停顿。 
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四、 点“系统参数”出现以下界面，密码可咨询厂家。 

 
 
输入密码后进入“系统参数” 
 

 
 

：连接编码器的反馈轮子的直径。 

 

：编码器的实际脉冲数（编码器上有标明）。 
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：按“进刀”可保持切刀一直处于伸出状态，主要是出厂试

机时用来调刀。按退刀可让切刀退回去。 
 

：可查看机器总共打圈的次数。 

 

：缺料或堵料多少秒后自动停机，关闭油泵马达。 
 

：完成产量或忘记关闭油泵马达无操作多少秒后自动关闭油

泵马达。 
 

：可恢复出厂设置值。 

 

五、 IO 测试 

 
 
进入 IO 测试画面，可观察编码器输入信号和电磁阀的输出信号。 
 
 
 
 
 
 


